智能一体化蒸馏仪参数
1设备用途
适用于食品中N-亚硝胺、二氧化硫、丙酸及其盐、甲醛、酒精度，水中氨氮、氰化物、挥发酚等项目的测定。
2 技术要求
2.1 智能一体化蒸馏仪包括以下部分：主机、远红外加热单元、水蒸气加热单元、自动加酸单元、自动氮气控制单元、液晶触摸控制单元,具备气密性自动监测功能、蒸馏终点锁定功能、冷凝管可自行拆卸等。
2.2 双加热模块
2.2.1 主机须配有远红外陶瓷加热和水蒸气加热，两种加热模式共用一套结构，且可以根据工作需要选择切换。
2.2.2 水蒸气加热模块：须配有水蒸气发生装置，加热功率须涵盖0-500W（可调），不少于6路蒸馏通道，且能独立加热控制。蒸气发生装置具备缺水自动补水、泄压、报警和停止加热功能。
2.2.3 陶瓷加热模块：须配有远红外陶瓷辐射加热装置，加热功率须涵盖0-500W（可调），不少于6路蒸馏通道，且能独立加热控制。
2.3 自动加酸单元
设备应具备自动加酸功能，且每路可独立控制加酸量。
2.4 氮气控制单元
主机应具备氮气稳压阀和不少于6路独立的氮气流量控制阀，氮气流量控制范围应在100-2000mL/min。
2.5 液晶触摸控制单元
主机控制系统具有不低于7寸液晶触摸屏。
2.6 气密性检测功能
主机应具备气密性自动检测功能。
2.7 蒸馏终点锁定单元
主机应具备蒸馏终点锁定单元，可单孔设定馏出液的体积或重量，蒸馏结束具备自动停止加热功能。
2.8 冷凝单元
主机应具备外置冷却水循环装置，能满足6根冷凝管同时满负荷运行的散热需求，且长期稳定提供≤10℃的循环冷却水。主机可选配不同型号的冷凝管，包括蛇形冷凝管，回流型冷凝管等，冷凝管循环水管可拆卸。
2.9 清洗系统
主机应具备冷凝管自动清洗系统，自馏出液接收端至烧瓶加热端可一键反向冲洗。
2.10 设备管路材质
所有与样品、试剂或蒸汽接触的管路须采用聚四氟乙烯（PTFE）或经证明具有同等惰性的材质。
2.11 氮气发生器
氮气纯度≥99.9％；输出压力0-0.5Mpa；输出流量≥12L/min。
3 设备配置
3.1 主机1台
3.2 液晶触摸屏1个
3.3 双加热模块1套
3.4 冷凝管≥12套（蛇形冷凝管与回流冷凝管各≥6套）
3.5 500mL或1000mL烧瓶≥24个及配套烧瓶支架≥2副
3.6 氮气流量控制阀≥6个
3.7 冷却水循环装置1台
3.8 氮气发生器1台
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